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o SCADA:

e Control, supervision y adquisicién de datos del proceso
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ntroduccion (llI)

e Amplio uso en la industria.

e Aplicacion a procesos muy diversos.
e Trabajo interdisciplinar.
e Gran demanda actual.
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restaciones de un SCADA

* Comunicacién con equipos de campo.
* Trabajo en tiempo real.

* Gestion de alarmas.

* Generacion de histoéricos e informes.

* Modificacion del control del PLC.

* Informacion a distintos departamentos.
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P lementos de un sistema SCADA

e PLC: Control directo del proceso.
e PC: Supervision y control por operador.

e Red: Permitir el intercambio de datos.

Hardware + Software = Sistema S.C.A.D.A
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Zdilosde ur SCADA

* Comunicacion

* Configuracion
¢ Interfaz grafica
* Proceso

* Gestion y archivo de datos
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rquitectura hardware ()

Clientes > I SCADA I

Servidor de datos

—Industrial
—Ethernet
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rquitectura hardware (Il)

* Se distinguen 2 capas:
e Capa cliente

« Responsable de la interaccion hombre-maquina
« PC, HML,...

e Capa servidor de datos
« Control de datos del proceso

« Los datos se obtienen de los dispositivos del proceso, generalmente
PLC’s a través de buses de campo, LAN o conexion directa.

* En sistemas sencillos, estas dos capas se encuentran unidas
en un unico hardware, por ejemplo un PC.
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tware (l1)

rquitectura sof
e Servidor SCADA:

e Responsable de la adquisicion de datos y su organizaciéon
e Frecuencia de muestreo configurable

* Base de datos con la informacién del proceso

e Tiempo real

e Gestion de alarmas priorizadas

e Registro de evolucion de los parametros del proceso

e (Cliente SCADA:

e Recoge y muestra los datos deseados del servidor SCADA
e Procesa los datos mostrando tendencias, historicos, log’s, alarmas,...

e Permite la interconectividad entre programas ofimaticos comunes
(importar/exportar datos)

e Control de acceso
e Generacion de informes
¢ Comunicacion:
e Si son maquinas diferentes, la comunicacion via TCP/IP es la mas comun.
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lemplo Planta depuradora

EDAR DE VELEZ MALAGA

l MINISTERIO

DE MEDIO AMBIENTE
| \
J 3 —

| 16:35:06 |

PANTALLA PRINCIPAL

OBRA DELLEGADA

FISICO-QUIMICO

| Visualizacion de informacion por pantallas
Obra de llegada. Tratamiento Terciario
Fisico-quimico. Tratamiento de Olores
Decantacion Primaria Espesamiento de Olores
Tratamiento Biologico Digestion de Fangos
Decantacion Secundaria Deshidratacion de Fangos
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Jemplo Planta depuradora
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Jemplo Planta depuradora

| ‘ @ oenedoneme | 14632 | OBRA DE LLEGADA
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jemplo: Planta depuradora

% ]| s EDARDE VELEZ MALAGA
I M N 57
- A | CONFIGURACION DE CONSIGNAS
OBRA DE LLEGADA FISICO-QUIMICO TRATAMIENTO BIOLOGICO ESPESAMIENTO DE FANGOS
Bombas de agua bruta Actual  Dosificacion Actual Cubas de bioldgico Actual Tamices Actual
| Consigna caudal de agua bruta 13 % [Cte. regulacién dosificacién sulfato 10 Caudal max. aire sin agiador & 1000,0 Nm3/ [Retraso desconexion tornillo 1 MIN.
[Banda muerta nivel agua bruta 100 % ICte. regul. dosific. polielectrolito 00 Caudal méx. aire con agitador A 800,0 Nm3/
Tmpo antes arrangue de bomba 2 MIN. [Cte. regulacion dosificacion cal 20 Caudal méx. aire sin agitador B 2,0 Nm3/ \falula de purga
Tiempo antes paro de bomba 2 MIN. |Caudal salida minimo desarenador 2 m3h |Caudal méx. aire con agitador B 2,0 Nm3/
[Tmpo. méx. funcionam. BB-2018 100000 MIN. |TmRo. antes de alarma LHH cal 2 MIN.  [Consigna de oxigeno cuba A 2 mgd I Tmpo. apertura vélvula 5 MIN.
- Tmpo. max. funcionam. BR-1014 100000 MIN.  consigna de oxigeno cuba B 2 mgd | Tmpo. cierre vélvula 120 MIN.
0000 MIN | 1 T A TP PR AR |
A Trmpo, méx. funcionam. BR-IDTE 100000 MIN. |[Consigna de oxigeno cuba A y B 2 mga
Tmpo. max. funcionam, BR-1024 100000 MIN.  [Tmpo. méx. funcionam. TC-1014 100000 MIN.  Camara de homogeneizacion de fangos
Compuertas de entrada/sada. Tmpo. méx. funcionam, BR-1028 100000 MIN. | TmRo. méx. funcionam. TC-101B 100000 MIN. -
[Consampara s T 10,0 man |TMPO_M&X. funcionam BB-T0ZA _ 100000 MIN. | Tmpo. méx. funcionam. TC-101C_ 100000 MiN. | TMPo. retardo paro agitador 2 MIN.
[Consigna para cerrar un 2° canal 10,0 mam |TMpo. méx. funcionam. BB-1028 100000 MIN. Compuerta by-pass Prosurt
[Ph ato abre compuerta by-pass 20 PH
DECANTACION PRIMARIA [Ph bajo sbre compuerta by-pass 20 PH  [Tmpo. antes abrir vélv. aire entrants 2 MIN.
Tamices [Conductiv. alta abre comp. by-pass 2777 psic  |Lmpo.retardo parobombas 2 MIN.
1 po ITmpo. méx. funcionam. BB-2024 100000 MIN.
Tiempo marcha tamices 2 MIN. Valvulas de IConductiv. baja abre comp. by-pass 2222 psic 4 ”
T paro 1 : T purga aciin e |Tmpo. méx. funcionam. BB-2028 100000 MIN.
Retardo desconexion tornillo . [Tmpo. vélvula decant. & 2 min. Bombas recirc! fangos
1 MIN.  [Tmpo ﬂpedurﬁ Bombaf: a digestio
ITmpo. cierre valvula decantador & 30 MIN. [Eonsigna de caudal fangos recircul. 2 m3h
Tmpo. apertura valvula decant. B 2 MIN.  |5anda muerta caudal fangos recircul. 2,0 % [Tmpo. antes marcha bombas fangos 2 MIN.
Desnatador Tmpo. cierre valvula decantador B 30 MIN. Emmlmﬁ arrangue bombas apoyo 2z MmN, |Tmpo.max. funcionam. BB-2034 100000 MIN.
mpo.antes paro bombas apoyo 2 MIN. [Tmpo. max. funcionam. BB-2038 100000 MIN.
[Tiempo marcha c!asmcador 5 MIN. Bomba fangos primarios Tmpo. max. funcionam. BB-1058 100000 MIN.
r;hmpo paro ;:s'mm 15 :::- — T Tmpo. méx. funcionam. BB-105C 100000 MIN.
iempo marcha desnatador 5 MIN. as0 arrangue bombas ; DIGESTION ANGOS
iempo paro desnatador 15 MIN. | Tmpo. méx. funcionam, BB-1044 100000 MIN. Bombas fangos en exceso 2EE
iempo apertura valy. desengrase 2 MIN. | Tmpo. méx. funcionam. BB-1048 100000 MIN.
Tmpo. méx. funcionam, BB-104C_ 100000 Min, [P0 Marcha bomba fangos exc. S MIN. | Tmpo. antes paro compresores 2 MIN.
Tmpo. paro bomba fangos exceso 55 MIN. Tmpo. méx. funcionam. CP-202A 100000 MIN.
[Tmpo. méx. funcionam. BB-T06A 60 MIN.  [Tmpo. méx. funcionam. CP-2028 100000 MIN
DECANTACION SECUNDARIA Bombsa flotantes Tmpo. méx. funcionam. BB-1068 80 MIN. :
| Tmpo. antes alarma LH bomba 1 MIN.
Arqueta de flotantes TRATAMIENTOS TERCIARIOS DESHIDRATACION DE FANGOS
[ Tmpo. antes alarma arqueta 2 MIN. Compuerta regulada Tmpo. méx. funcionam, BB-2065, 100000 MIN.
Tmpo. méx. funcionam. BB-2068 100000 MIN.
| Consigna caudal entra terciario 20 m3h  |Tmpo. méx. funcionam. BB-206C 100000 MIN.
= | | | & | | | o] & =] & |
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