NEUMATICA Y OLEOHIDRAULICA

EJERCICIO: tuberias 2

Departamento de Ingenieria Mecanica

Ingenieria Técnica Electrénica

Disefiar una red de aire comprimido para una empresa que se dedica al montaje de
electrodomésticos y que tiene una nave formada por dos salas. Una sala se emplea para el
ensamblaje y la otra se emplea como taller de pintura, segun se muestra en la figura 1.
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Fig 1.: Dimensiones de las salas y disposicion de compresor

Las herramientas que se van a utilizar en el taller de ensamblado son:

HERRAMIENTAS CONSUMO DE | CANTIDAD | GRADO DE
AIRE 1/s DE PIEZAS | UTILIZACION

Llave de impacto <1/2” 8 5 0.2
Apretadora M8 9 5 0.2
Apretadora M10 19 1 0.05
Taladro <12mm 5 6 0.3
Taladro >12mm 10 1 0.1
Rectificadora 8 5 0.1
Esmeriladora <6” 10 5 0.15
Esmeriladora >6” 27 2 0.15
Roscadora 6 3 0.1
Atornilladora 6 5 0.5
Pistola de limpieza 6 5 0.05

En la sala de secado se van a utilizar 5 pistolas automaticas que consumen 5 I/s cada una.

Por razones constructivas el compresor se ha de colocar proximo a la sala de pintura como que
se indica en la figura 1 proporcionando una presion de 7 bares. Las lineas de servicio han de
estar separadas a una distancia maxima de 7 m.

Para el dimensionamiento de la red se considerard que las pérdidas en las linea principal no
pueden ser superior a 0.07 bar y en la linea de servicio de 0.03 bar.
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NEUMATICA Y OLEOHIDRAULICA Departamento de Ingenieria Mecanica

EJERCICIO: tuberias 2 Ingenieria Técnica Electronica

DIN 2440 ¢ IS0 65 serie media

DIA- DIAMETRO EXTERIQR | FSPESOR .
DESIG- | METRO &_1";};!';( ) o e
NACION|NOMINAL| mm
UNTERIOR
ROSCA DN i Tube Tobo gab
"1y Tedrico Méiximo, Minimo Tedrico .
negre | vanizado
IR DN 10 12,6 17.2 17.3 16,7 23 0,83 0,86
172 DN s 16.1 213 218 210 26 120 1,22
i DN 20 217 26,9 273 26.5 26 1,36 1.539
i DN 25 27.3 33,7 342 333 32 2,41 2,45
114 DN 32 36,0 424 42,9 420 32 3,00 3,18
1172 DN 40 41,9 48,3 48,8 479 32 3,56 3,62
2 ON 50 531 603 60,8 597 36 5,03 512
2 142 DN 63 68,9 76,1 76,6 753 16 6,44 6,55
i DN 80 LIRY 280 BOS 880 4,0 8,38 8,52
4 DN 100 1053 1143 1150 13,1 45 12,19 12,40
5 DN 125 129.7 1397 140,8 138.5 50 16,61 16,91
[ DN 150 155,1 1651 166,5 163.9 30 19,74 20,06
Fig 2.: Dimensiones de tuberia segin ISO 65
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Fig 3.: Longitudes equivalentes para accesorios
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