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Tabla 5.1. Tipos de seccion. DB SE-A p.17

5.2.4 Tipos de seccién

1  Segun la capacidad de deformacion y de desarrollo de la resistencia plastica de los elementos pla-
nos comprimidos de una seccion solicitada por un momento flector, esta se clasifica en una de las
cuatro clases siguientes:

Tabla 5.1 Clasificacion de secciones transversales solicitadas por momentos flectores

Clase 1: Plastica Permiten la formacion de la rétula plastica con la capacidad de rotacion sufi-
ciente para la redistribucion de momentos.
Clase 2: Compacta Permiten el desarrollo del momento plastico con una capacidad de rotacion limi-
tada.
Clase 3: Semicompacta o En la fibra mas comprimida se puede alcanzar el limite elastico del acero pero
Elastica la abolladura impide el desarrollo del momento plastico
Clase 4: Esbelta Los elementos total o parcialmente comprnimidos de las secciones esbeltas se

abollan entes de alcanzar el limite elastico en la fibra mas comprimida.




Tabla 5.3. Tipos de seccion. DB SE-A p.19

Tabla 5.3 Limites de esbeltez para elementos planos, apoyados en dos bordes, total o parcialmente
comprimidos

Geometria

‘ 1

4 T 1 [ ]

Solicitacion Elemento plano Limite de esbeltez: ¢/t maximo

Compresion + 7% %

Traccion - 2 Clase 1 Clase 2 Clase 3

Compresién 33s 38e 42
72¢ 83¢

Flexion simple

124 ¢
396s 456¢
I: 13a-1 13a -1
- /-
Flexocompresion
1 P e
V= 5 20,5 0z0,5 42
v 057 + 0,33y
36e 415¢
T o o

Flexotraccion

y-1
a<0,5 <0,5 62e(1— V)NL v

Caso especial:

seccion tubular Compresion o 4 )

‘ j, Flexion simple e 50s? T 70¢? T 9082
© d Flexocompresién
p—
Factor de reduccion & = \'ﬁ
1I fy

1) w = -1 es aplicable a los casos con deformaciones unitarias que superen las correspondientes al limi-
te elastico




Tabla 5.4. Tipos de seccion. DB SE-A p.20

Tabla 5.4 Limites de esbeltez para elementos planos, apoyados en un borde y libre el otro, total o parcial-
mente comprimidos.

Geomeftria
[}
Hof . t
]
:ﬁ: :F 1
A b 1
Solicitacion Elemento plano Limite de esbeltez: ¢/t maximo
Compresion + 7
Traccion -
c Clase 1 Clase 2 Clase 3
| I P
Compresion frfw e 10e 14¢
" 9e 10e
+ ¥ _ [
ol
Flexocompresion; f"l:
borde libre com- ;e g
primido g —
2% k.
'\l T
9e 10e
fy  + 15 15
- |y
Flexocompresion; :I
borde libre trac- e
cionado %) ‘:‘“H
—=Jyfy —
213\"ng

Coeficientes de abolladura kv Kk, en funcion de . siendo v la relacion de las tensiones en los bor-
des (compresion positiva):

Ko, =0,57-0,21 y+0,07 y* para 12 vy 2-3
ko, =0.578/(0,34+ ) para 12w 20
= 2
ko, =1.7-5y+171 para 0z y =-1
1235

Factor de reduccion e = |2—
\ f,




Apto 6.2. Resistencia secciones. DB SE-A p.29-33

6.2.3. Resistencia de las secciones a traccion. p. 30
6.2.4. Resistencia de las secciones a corte. p. 30

6.2.5. Resistencia de las secciones a compresion. p. 31
6.2.6. Resistencia de las secciones a flexion. p. 31
6.2.7. Resistencia de las secciones a torsion. p. 32

6.2.8. Interaccion de esfuerzos. p. 32-33
- Flexion compuesta
- Flexion mas cortante
- Flexion, axil y cortante
- Cortante y torsion
- Flexion y torsion



Apto 6.3. Resistencia barras. DB SE-A p.33-51

6.3.2. Compresion
6.3.4.2. Flexocompresion



Apto 6.3. Resistencia barras. DB SE-A p.33-51

6.3.2. Comeresién

6.3.4.2. Flexocompresion
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Tabla 6.1. Longitudes pandeo.

Tabla 6.1 Longitud de pandeo de barras canénicas

DB SE-A p.35

Condiciones de biarticulada biempotrada empotrada biempotrada en ménsula
extremo articulada desplazable
Longitud L, 10 L 05L 07L 1,0L 20L

i




Tabla 6.2. Curvas pandeo. DB SE-A p.35

Tabla 6.2 Curva de pandeo en funcién de la seccidn transversal

Tipo de acero S235 a S$355 S450

Tipo de seccion )
Eje de pandeo y z y z

Perfiles laminados en I

IZ h/b =12 t=<40 mm a b a, a,
tr
40 mm <1< 100 mm b C a a
h| Yy ——f——v
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b?— t= 100 mm d d C C
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“ b '—q_'_—‘_z—% t <40 mm b c b c
| L

y —— by oy —— R — —y
| | -
‘%E‘ t =40 mm C d C d

z Fd

hgrupacién de perfiles laminados soldados

C C C c
Tubos de chapa simples o agrupados
s ) . .

laminados en caliente a a ap ap
| /=\ )
I )
W i -
\\\__h_,// conformados en frio C C C c

Perfiles armados en cajon @

ts .
a soldadura gruesa:
ﬂ ‘ ;T | at>05 bi<30 hity,<30 ¢ ¢ c ¢

h|Y —H — - —1 L —y

S htu

: en ofro caso b b b b




Figura 6.3. Curvas pandeo. DB SE-A p.36
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Tabla 6.3. Curvas pandeo. DB SE-A p.37

Tabla 6.3 Valores del coeficiente de pandeo ()

Curva de pandeo

Esbeltez reducida ag a b c d
Coeficiente (a) 0,13 0,21 0,34 0,49 0,76
de imperfeccion

<0,20 1,00 1,00 1,00 1,00 1,00
0,30 0,99 0,98 0,96 0,95 0,92
0,40 0,97 0,95 0,93 0,90 0,85
0,50 0,95 0,92 0,88 0,84 0,78
0,60 0,93 0,89 0,84 0,79 0,71
0,70 0,90 0,85 0,78 0,72 0,64
0,80 0,85 0,80 0,72 0,66 0,58
0,90 0,80 0,73 0,66 0,60 0,52
1,00 0,73 0,67 0,60 0,54 0,47
1,10 0,65 0,60 0,54 0,48 0,42
1,20 0,57 0,53 0,48 0,43 0,38
1,30 0,51 0,47 0,43 0,39 0,34
1,40 0,45 0,42 0,38 0,35 0,31
1,50 0,40 0,37 0,34 0,31 0,28
1,60 0,35 0,32 0,31 0,28 0,25
1,80 0,28 0,27 0,25 0,23 0,21
2,00 0,23 0,22 0,21 0,20 0,18
2,20 0,19 0,19 0,18 0,17 0,15
2,407 0,16 0,16 0,15 0,14 0,13
270 @ 0,13 0,13 0,12 0,12 0,11
3,007 0,11 0,10 0,10 0,10 0,09

2 2

" esbeltez intolerable en los elementos principales
12 esbeltez intolerable incluso en elementos de arriostramiento




Apto 6.3. Resistencia barras.

6.3.2. Compresion

6.3.4.2. Flexocomgresién

Para toda pieza:

. Cmz 'Mz,Ed + €Nz 'NEd <
W; -fiq

Cmy ‘Mygq +eny -Ngg

Cmz Mygq +€y; -Neg <

+k

DB SE-A p.33-51

(6.51)
(6.52)

(6.53)
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Tabla 6.8. DB SE-A p.49

Tabla 6.8 Términos de comprobacion, segun peor clase de seccion en la pieza

&

C|ESE A Wy WZ [I}r Clz EN.}.I EN‘Z
2 A Wiy Wiz 0,6 0,6 0 0
3 A lll""“""‘e]&,I WE'.Z DJB 1 ':] U
Sequn pieza Segun pieza
4 At Wery Wer2 0.8 1 y tensiones  y tensiones




Tabla 6.9. Coef. Interaccidon. DB SE-A p.50

Tabla 6.9 Coeficientes de interaccion segun peor clase de seccion en la pieza

Tipo de
Cla-
sec- ¢ ks Kyt
se cion ’ y
el menor de
1, H, o . N Y
abier- 1+(2- %, —0,6_]-% 1_(0 0.1 ‘*'5251 r:lEd
. XzNecra LT — % LzNcRrd
: taS 1_( , _ 02] NEd m z
- LyNcRrd
Hueca . _ —
delga- 1+ (7, - 02)- e 06 +22
da xzNcRra
¥y N
< _ Negq _ Neg 1o 0,05 %= Ed
> Todas 1+06:-4, S 1406, - —=— (Cmr —0.25) %:Ng e
gl LyNcRra 1zNe ra

siendo

}.,y y A, valores de las esbelteces reducidas para los gjes y —y y Z — z, no mayores que 1,00

Necra = A —y
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Tabla 6.10. Coef. Momento. DB SE-A p.51

Tabla 6.10 Coeficientes del momento equivalente

Factor de momento flector Eje de flexion Puntos arriostrados en direccién
Cmy Y-y Z-7
Cmz Z-Z Y=y
Cm LT y—v Y=y
Diagrama de Flectores Factor de momento uniforme equivalente

Cmy = Cmi (i=y)
Crnz = Cmii ( 1=z }
Cm LT = Cmi ( i :LT}

Momentos de extremo

™ —1=¥<1

[T

Momento debido a cargas laterales coplanarias

=T J\L J/U)f* cmi=09
w-mL.Li_.l_J_M [/LU__L_L.U'L" Cmi = 0,95

Momentos debidos a cargas laterales y momentos de ex-

tremos
Mnd-
") ¥ € =01-08-0>04 si —1<a<0
L~ = o> i <
‘KLLH_U J J_ J___l..«l’"' . Cmi=02+08-0=04 si D<ax1
_ Ms(t) .
Mnf+) ¥Mn
™~ ‘ = 2 =MJM, Crmi =095+005-0, con —1<ay, <1
Mu(#)
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